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Diet folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(54) Abstreifer fur eine Walze 

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Reinigen von Walzenoberflachen (7) mit einem auf der 
Walzenoberflache aufliegenden Abstreifer (18) und mit ei- 
nem rohrformigen Absaugkanal (12), welcher mit einer in 
Langsrichtung (L) des Absaugkanals (12) verlaufenden 
Offnung (15) versehen ist, uber welche das vom Abstrei- 
fer (18) abgestreifte Material (M) abgesaugt wird. Um die 
Absaugwirkung herkommlicher Vorrichtungen zu verbes- 
sern, wird vorgeschlagen, dass im Bereich der Offnung 
(15) ein tangential in den Absaugkanal (12) mundender 
Ansaugstut2en (16) angebracht ist, dessen freies Ende in 
Richtung der Walzenoberflache (7) ragt und dass der Ab- 
streifer (18) am Absaugstutzen (16) beweglich gelagert 
ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reini- 
gen von Walzenoberflachen mit einem auf der Walzenober- 
flache aufliegenden Abstreifer und mit einem rohrformigen 5 
Absaugkanal, welcher mit einer in Langsrichtung des Ab- 
saugkanals verlaufenden Offnung versehen ist, uber welche 
das vom Abstreifer abgestreifte Material abgesaugt wird. 
[0002] In der Paten tliteratur sind fur den Bereich der tex- 
tilmaterialverarbeitenden Maschinen eine Vielzahl derarti- 10 
ger Abstreifer vorgestellt worden, welche die Aufgabe ha- 
ben, Walzenoberflachen von Verschmutzungen und Ablage- 
rungen zu befreien, urn einen ungestorten Verarbeitungspro- 
zess des Textilmaterials zu gewahrleisten. Derartige Walzen 
sind zum Bei spiel Druckwalzen bei Streckwerken, Forder- 15 
walzen, Kalander walzen in Vorbereitungsmaschinen fur die 
Kammerei und auch Abreiss walzen auf Kammaschinen. 
Dies ist. jedoch nur eine beispielhafte Aufzahlung von Wal- 
zen, bei welchen derartige Abstreifer zur Anwendung kom- 
men konnen. 20 
[0003] In der DE-A1 197 55 997 ist zum Beispiel eine 
Kalanderwalze gezeigt, auf welcher ein federbelastet. ange- 
brachter Abstreifer aufliegt. Der Abstreifer ist dabei etwa 
tangential zur Walzenoberflache ausgerichtet. Oberhalb des 
auf der Walzenoberflache aufliegenden Endes des Abstrei- 25 
fers ist ein rohrformiger Absaugkanal angeordnet, der mit 
einer in Langsrichtung des Absaugkanals ausgerichteten 
Offnung versehen ist. Uber diese Offnung wird das abge- 
streifte Gut abgesaugt und in Langsrichtung des Absaugka- 
nals seitlich abgefuhrt. 30 
[0004] Aus der DE-A1 196 29 799 sind Abstreifer zu ent- 
nehmen, welche federbelastet auf den Walzenoberflachen 
aufliegen. 

[0005] Weiterhin ist aus der DE-A1 28 46 065 eine Ein- 
richtung bekannt, wobei etwa tangential zur Walzenoberfla- 35 
che ein Messer zurn Verhindern von Wickelbildungen auf 
der Walze vorgesehen ist. Das Messer ist. dabei unbewegiich 
und im Abstand zur Walzenoberflache angebracht. 
[0006] Aus dem Bereich der Karde sind ahnliche Abstreif- 
messer bekannt, wie dies zum Beispiel aus der DE- .40 
A 14 13 0147 zu ersehen ist. 

[0007] Sobald die zu reinigenden Walzen eine bestimmte 
Lange iibcrstcigcn, ist. cs schwierig, mit den bekannten Ein- 
richtungen eine iiber die gesarnte Lange der Walze gleich- 
massige Absaugleistung aufzubringen und auch den Ab- 45 
saugkanal von Ablagerungen freizuhalten. Dies kann nur 
dadurch erreicht werden, wenn die Luftzirkulation innerhalb 
des Absaugkanals entsprechend gesteuert werden kann. 
(0008] Die Erfindung stel.lt sich somit die Aufgabe, be- 
kannte Abstreif und Absaugeinrichtungen derart. zu verbes- 50 
sern, dass eine g lei chin assige Abfuhrung des abgestreiften 
Materials iiber die gesarnte Lange der abzustreifenden 
Walze erzielt wird. Diese Aufgabe wird dadurch gelost, in- 
dem im Bereich der Offnung ein tangential in den Absaug- 
kanal miindender Absaugstutzen angebracht: ist, dessen 55 
IVeies Hnde in Richtung der Walzenoberflache ragt und der 
Abstreifer am Absaugstutzen beweglich gelagert ist. Durch 
diesen Vorschlag wird erreicht, dass beini Absaugen der 
Luft an einem oder an beiden Hnden des Absaugkanals eine 
spiralformige Luflstromung innerhalb des Absaugkanals er- 60 
zeugt wird, durch welche cine annahemd gleichmassige Ab- 
saugleistung uber die gesarnte Lange des Absaugkanals, be- 
ziehungsweise des Absaugstutzens, erzielt. wird. Ausserdem 
wird der Luftkana! dadurch von Ablagerungen freigehalten. 
Die spiralformige Luftzirkulation wird erzielt durch die tan- 65 
gentiale Ein funning der Luft, die sich durch die vorgeschla- 
gene Anordnung des Absaugstutzens ergibi. 
|0()09] Des weitcrcn wird vorgeschlagen, dass - quer zur 
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Langsachse des Absaugkanals gesehen - die lichte Weite 
des in die Offnung miindenden Absaugstutzens um wenig- 
stens ein Drittei kleiner ist als die grosste lichte Weite des 
Absaugkanals. DadurCh erzielt man eine ausreichende Luft- 
stromung im Absaugstutzen, um das abgestreifte Material 
abzufuhren. 

[0010] Zur Erzielung einer koinpakten und funktionellen 
Ausfiihrung wird weiterhin vorgeschlagen, dass der Abstrei- 
fer an der tangential in den Absaugkanal miindenden Wand 
in Richtung der abzustreifenden Walzenoberflache beweg- 
lich gelagert. ist. Dadurch kann das abgestreifte Material di- 
rekt in die Einlassoffnung des Absaugstutzens abgefuhrt 
werden, und der Abstreifer seibst wird durch die aufge- 
brachte Luflstromung sauber gehalten. 

[0011] Eine vorteilhafte Anbringung des Abstreifers wird 
dadurch erzielt, indem man ihn auf beiden Enden in am Ab- 
saugstutzen befestigten Haltern lagert. Diese Lagerung ist 
dann derart vorgesehen, so dass der Abstreifer in Richtung 
zur Oberflache der abzustreifenden Walze beweglich ist. 
[0012] Der Selbstreinigungseffekt des Abstreifers kann 
noch verbessert werden, wenn, wie weiterhin vorgeschla- 
gen, der Abstreifer im Bereich der Durchtrittsoffnung gela- 
gert. ist. Dadurch werden durch die herrschende Luftstrd- 
mung Ablagerungen auf dem Abstreifer vermieden. 
[0013] Um eine sichere Anlage des Abstreifers auf der 
Walzenoberflache zu gewahrleisten, wird vorgeschlagen, 
den Abstreifer iiber Federelemente (F) federbelastet in Rich- 
tung der Walzenoberflache zu lagern. Dabei kann zum Bei- 
spiel eine Lagerung zur Anwendung kommen, wie sie bei- 
spielsweise in der DE-A1 196 29 799 gezeigt wird. 
[0014] In der Regel sind wenigstens zwei Federbelas tun- 
gen, beziehungsweise Federelemente, an beiden Endseiten 
des Abstreifers vorgesehen. Es ware jedoch auch denkbar, 
zwischen diesen endseitigen Federbelastungen zusatzliche 
Federelemente anzubringen, um ein exaktes Aufliegen des 
Abstreifers uber die gesarnte Lange zu gewahrleisten. 
[0015] Des weiteren wird vorgeschlagen, die Lagerstellen 
des Abstreifers derart anzuordnen, so dass' die Eintrittsoff- 
nung des Absaugstutzens, quer zu dessen Langsrichtung ge- 
sehen, durch den Abstreifer in zwei Durchtrittsoffnungen 
geteilt wird. Dabei konnte der Abstreifer zum Beispiel rnit- 
tig im Absaugstutzen gelagert sein und diesen in zwei An- 
saugkarnmern teilen. Durch diese Anordnung wird ermog- 
licht, dass eventuelle Ablagerungen auf der Ruckseite des 
Abstreifers ebenfalls abgesaugt werden. 
[0016] Um eine ausreichende Absaugwirkung im Bereich 
der abzustreifenden Walzenoberflache zu erzielen, wird vor- 
geschlagen, dass der lichte Abstand zwischen der Wand des 
Absaugstutzens, die der tangential in den Absaugkanal 
nuindenden Wand gegenuberliegt, zur Walzenoberflache 
zwischen 1 und 8 mm iiegt. Vorzugsweise kann dieser Ab- 
stand zwischen 3 und 5 mm liegen. Dadurch wird das abge- 
streifte Material sicher erfasst und eine kontrollierte und 
ausreichende Luftstromung zur Abfuhrung des abgestreiften 
Ma ten a Is erzielt. 

1 00 1 7 1 Die Absaugwirkung kann durch die Ausbildung ei- 
ner Verj Ling ung des Absaugstutzens in Richtung der Wal- 
zenoberflache noch verstarkt werden. 

1 00 IK | Die hrhndung kommt im wesent lichen in der Ver- 
arbeitung von Text.ilm ate rial zur Anwendung, wo derartige 
Ablagerungen auf Walzen oft. vorkommen und zur Beein- 
iraehtigung in der Verarbeit.ung fuhren. Ablagerungen auf 
Walzenoberflachen werden zusatzlich durch elekirostatische 
Aufladungen der Walzenoberflachen begunstigt. 
|0019| Weitcre Vorteile der Erfindung werden anhand ei- 
nes AListuhrungsbeispieles naher aufgezeigl und beschrie- 
ben. Es zcigt: 

1 0020 1 Kijj. 1 eine schcmatische wScitenansicht einer Ab- 
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streifvorrichtung nach der Erfindung, 

[0021] Fig. 2 eine Seitenansicht von Fig. 1 , 

[0022] Fig. 3 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiei gemass 

Fig. 1, 

[0023] Fig. 4 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiei nach Fig. 5 
1, 

[0024] Fig. 5 eine Schnittdarstellung A- A nach Fig. 4, 
[0025] Fig. 6 eine Ansicht B nach Fig. 5. 
[0026] In Fig. 1 wird eine Walze 1 gezeigt, die uber eine 
schematisch gezeigte Achse 3 in Lagerstellen 5 auf einem 10 
nicht naher gezeigten Gestell gelagert ist. Die Lagerung die- 
ser Walze 1 ist oberhalb ernes Fordertisches 4, auf welchem 
ein Faservlies 2 transportiert werden muss. Im Fordertisch 4 
ist. eine Offnung 8 vorgesehen, durch welche eine Walze 6 
ragt, die mit der Walze 1 zusarnmenwirkt. Die Walze 6 15 
(nicht gezeigt) ist im Gestell der Maschine gelagert. und 
kann mit einem Antrieb verbunden sein. Durch die Dreh- 
richtung D der Walze 1, die mit. einem nicht naher gezeigten 
Antrieb in Verbindung stent, wird das Faservlies 2 zwischen 
dem Mantel 7 der Walze 1 und dem Mantel der Walze 6 auf 20 
der Oberflache des Tisches 4 transportiert. Bei diesem 
Transport des Faservlieses 2 durch die Walze 1 und 6 kon- 
nen sich auf Grund der elektrostatischen Autladung Fasern 
auf der Oberflache 7 der Walze 1 ablagem, insbesonders, 
wenn die Walze 1 mit einem Gummiiiberzug versehen ist. 25 
Ebenso konnen sich auch klebrige Bestandteile, welche im 
Vlies 2 befordert werden, (wie zurn Beispiel Honigt.au), auf 
der Walze 1 ablagern. Auch sonstige Bestandteile wie 
Schmutz oder dergleichen konnen auf der Oberflache 7 der 
Walze 1 anhaften. 30 
[0027] Die sich auf diese Weise auf der Oberflache 7 der 
Walze 1 ablagernden Bestandteile beeintrachtigen die For- 
derarbeit der Walze 1 und konnen sogar zu Wickelbildungen 
auf der Walze 1 ftihren. Um dies zu vermeiden, ist oberhalb 
der Walze 1 eine Absaugvorrichtung 10 vorgesehen, die ei- 35 
nen rohrformigen Absaugkanal 12 aufweist, dessen Langs- 
achse L (Fig. 2) parallel zur Achse 3 der Walze 1 verlauft. 
Fur die untere Walze 6 kann auch eine Abstreif-, bezie- 
hungsweise Absaugvorrichtung vorgesehen sein. 
[0028] Der Absaugkanal 12 ist. im unteren Bereich mit. ei- 40 
ner Offnung 15 versehen, welche sich iiber die Langsachse 
L des Rohres 12 erstreckt und mit einer lichten Weite W2 
versehen ist. Der Absaugkanal 12 weist beim Ubergang zurn 
Absaugkanal 12 eine lichte Weite Wl auf. 

[0029] Irn Anschluss an die Offnung 15 ist. tangential an 45 
den Absaugkanal 12 ein Absaugstutzen 16 befestigt, dessen 
freies Ende in Richtung zur Walze 1 zeigt. Die gegenuberlie- 
gende Offnung des Absaustutzens deckt sich mil der Off- 
nung 15, wobei die hintere Langswand 23 des Absaugstut- 
zens 16 tangential in den Umfang 13 des Absaugkanals 12 50 
rnundet. Die vordere Langswand 24 ist. in einem geringen 
Abstand X (zurn Beispiel 3 bis 5 mm) zur Mantelfiache 7 
der Walze 1 angeordnet. 

[0030] Wie insbesondere aus Fig. 2 zu entnehmen ist; isi 
am einen Bnde des Absaugkanals 12 eine Absaugleitung 27. 55 
befestigt. Auf dem gegenuberliegenden Ende ist der Ab- 
saugkanal geschiossen (zurn Beispiel mit einem Deckel). 
Die Leitung 27 wird zu einer Unterdruckquelle 29 (Ventila- 
tor) getuhrt, iiber welche das abgesaugte Material einer 
Sammelvorrichtung 30 zugefuhrt wird. 60 
[0031] Es ist auch denkbar, auf beiden Seiten des Absaug- 
kanals 12 eine Absaugung vorzunehmen. 
[0032] Wie schematisch angedeutet, ist der Absaugkanal 
iiber eine Befestigung 32 am Gestell der Maschine in seiner 
Lage gehalten. • 65 

[0033] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrung, wobci i in 
Gegensatz zu dem Ausfuhrungsbeispiei nach Fig. 1 der Ab- 
streifer 18 uber zwei oder mehrere Federn F (in der Regel 



974 A 1 

4 

wenigstens eine Feder irn-Endbereich des Abstreifers) in 
Richtung der Walze n oberflache 7 der Walze 1 belastet wird. 
Mit dieser Federbelastung wird gewahrleistet, dass der Ab- 
streifer 18 sicher auf der Oberflache 7 der Walze 1 wahrend 
des Betriebes zur Anlage kommt. Der Abstreifer 18 wird da- 
bei in zwei oder mehreren Aufnahmen 34 gefiihrt., welche 
uber die gesamte Lange des Absaugstutzens, beziehungs- 
weise der Wand 23, verteilt sind. Fur die Federn F ist ent we- 
der innerhalb der Aufnahmen 34 eine nicht gezeigte spe- 
zielle Fuhrung vorgesehen, oder die Federn F werden iiber 
am anderen Ende des Abstreifers 18 sich erstreckende Fuh- 
rungsbolzen gefuhrt. Uber die Lange des Abstreifers 18 ge- 
sehen sind wenigstens zwei solcher Federn F, beziehungs- 
weise Aufnahmen 34, gleichmassig verteilt angeordnet 
(zurn Beispiel im Endbereich des Abstreifers), um uber die 
gesamte Lange der Walze 1 einen gleichmassigen Auflage- 
druck auf deren Oberflache 7 auszuiiben. 
[0034] Um ein Herausf alien des Abstreifers 18 und der 
Federn F, insbesondere bei der Montage, zu vermeiden, ist 
am Abstreifer 18 ein Fuhrungsbolzen 21 (zurn Beispiel 
Sc hraube) befestigt, der durch einen Schlitz 20 der Wand 23 
in den Bereich der Aufnahme 34 ragt. Die Fuhrungsschlitze 
20 sind dabei so dimensioniert, dass die Bewegungsfreiheit 
des Abstreifers 18 in Richtung der Walzenoberflache 17 
nicht. beeintrachtigt. wird. 

[0035] Die Funktionsweise der Abstreifvorrichtung wird 
nun anhand der Fig. 3 naher erlautert: Das sich auf der Ober- 
flache 7 der Walze 1 ablagernde Material M wir durch den 
federbelastet auf der Oberflache 7 in Anlage gehaltenen Ab- 
streifer 18 (aus Kunststoff oder Hartgummi) abgestreift und 
durch den im Inneren des Absaugkanals 12 herrschenden 
Unterdruck uber die Durchtrittsoffnung (17) des Absaustut- 
zens (16) abgesaugt. Der im Inneren des Absaugkanals 12 
herrschende Unterdruck wird durch eine Unterdruckquelle 
29 erzeugt, wie sie zurn Beispiel bei Fig. 2 gezeigt ist. 
[0036] Durch die tangentiale Anbringung des Absaugstut- 
zens 16 am Absaugkanal 12 entsteht eine spiralformige 
Luftstromung S innerhalb des Absaugkanals 12. Durch 
diese Art der Luftfuhrung wird erreicht, dass einerseits der 
Absaugkanal 12 von Abiagerungen freigehalten wird und 
andererseits die Absaugwirkung iiber die gesamte Lange der 
Absaugvorrichtung 10 annahernd gleich gross ist. Die spi- 
ralformige Luftstromung ist mit. einer "turbulenten Luftstro- 
mung" vergleichbar (siehe Dubbel "Taschenbuch fur den 
Maschinenbau", Ausgabe 1970, Seite 314), wo die Ge- 
schwindigkeit der Luftstromung iiber den gesamten Rohr- 
querschnitt annahernd gleich ist. Dadurch wird erreicht, 
dass das abgestreifte Material M schnell und kontinuierlich 
abgefuhrt wird. Das abgestreifte Material M gelangt uber 
die Leitung 27 mittels der Unterdruckwelle 29 in eine Sam- 
melvorrichtung 30. Die Sammelvorrichtung 30 kann auch 
eine zentrale Sammelstelle von mehreren Absaugvorrich- 
tungen innerhalb des Verarbeitungsprozesses sein. 
|0037] Durch die Anbringung des Abstreifers 18 inner- 
halb der Durch tritts offnung \1 ist dieser laufend einer Ab- 
saugslromung unterzogen. Das gewahrleistet, das der Ab- 
streifer 18 und dessen Aufnahme 34 von Abiagerungen frei- 
gehalten werden. Das heisst, es ist fur diese Elemente ein 
Selbstreinigungseffekt. vorhanden. Durch den relativ gerin- 
gen Abstand X der Wand 24 zur Walzenoberflache 7 wird 
gewahrleistet, dass eine gezielte Absaugung erfolgen kann, 
ohne dass zusatzliche Fremdiuft mit angesaugt wird. Mit 
dieser geometrischen Anordnung wir4 auch erzielt, dass 
eine hone Absaugwirkung im Bereich des Abstreifers 18 
vorhanden ist. 

10038] Daraus resultiert, dass die Walzenoberflache 7 si- 
cher von Abiagerungen M befreit "wird, so dass die Arbeils- 
funktion der Walze 1 konslant erhalten bleibt. 
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[0039] In Fig. 4 wird eine weitere Ausfuhrung gezeigt, 
wobei der Abst.re.iler 18 im Abstand zur hinteren Langs- 
wand 23 angeordnet ist. Der Abstreifer 18 weist. dabei irn 
oberen Bereich einen hohlformigen Querschnitt auf und' ist 
auf einern Haltestab 14 aufgeschoben. Eine ah n lie he A us- 5 
fuhrung eines derart.igen Abstreifers mit hohlformigem 
Querschnitt ist zum Beispiel aus EP-A- 1-437 823 zu ent- 
nehmen. 

[0040] Der Abstreifer 18 wird uber den Stab 14 in zwei 
seitlich im Absaugstutzen 16 angebrachten Haltern 25, 25' H) 
gelagert, wie dies insbesondere aus der Schnittdarstellung 
A-A der Fig. 5 zu entnehmen ist. Dabei sind die Halter je- 
weils mit einern Schlitz 36 versehen, in welchen die Enden 
des Stabes 14 vertikal gefiihrt werden. Oberhalb des jeweili- 
gen Schlit.zes 36 ist eine Bohrung 40 vorgesehen, die in den 15 
Schlitz 36 miindet. In dieser Bohrung 40 befindet sich je- 
weils eine Druckfeder F, die nach oben hin jeweils durch ei- 
nen Stiff 39 blockiert. wird. Das jeweils untere Ende der Fe- 
der F driickt. gegen die obere Xante des Stabes 14 und verur- 
sacht eine Anpresskraft. des Abstreifers 18 in Richtung der 20' 
Walzenoberflache 7. Die Halter 25, 25' sind jeweils durch 
Schrauben 19 an der Wand 23 befestigt 
[0041] Durch diese Anbringung des Abstreifers 18 wird 
der Absaugstutzen 16 in zwei Zufuhroffhungen 17 und 22 
geteilt. Dadurch ist es moglich, auch sich abiagernde Ver- 25 
schmutzungen iin hinteren Bereich des Abstreifers 18 uber 
die vorhandene Luftstromung PI abzusaugen. Derartige 
Verschmutzungen, zum Beispiel durch Faserflug, konnen in 
diesem hinteren Bereich entstehen, wenn, wie in Fig. 4 ge- 
zeigt, das Vlies 2 von oben liber eine Fuhrung 11 auf den 30 
Fordertisch 4 zugefuhrt wird. Dabei kann das Vlies zum 
Beispiel von einern oberhalb des Tisches 4 angeordneten 
Streckwerk abgegeben werden, wie dies zum Beispiel bei 
Kammereivorbereit.ungsmaschinen iibiich ist. Eine derartige 
Anordnung ist. zurn Beispiel aus EP-679 741 zu entnehmen. 35 
[0042] Das vom Abstreifer 18 von der Walzenoberflache 7 
abgestreifte Material M wird uber die DurchtrittsofTnung 17, 
beziehungsweise die Luftstromung P, in den Absaugkanal 
12 uberfuhrt. Durch die t.angentiale Einfuhrung der Luftst.ro- 
mungen P, PI entsteht wiederum, wie im Ausftihrungsbei- 40 
spiel nach Fig. 1, auch beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 
4 eine spiralformige Luftzirkulation S mit den bereits be- 
schriebenen Vortcilen der gleichmassigen Absaugwirkung 
uber die gesamte Breite des Absaugstutzens 16. 
[0043] Diese spiralformige Luftstromung S ist auch in 45 
Fig. 4 nochrnals schernat.isch angedeutet. Aus dieser Figur 
ist zu entnehmen, dass an einern Ende am Absaugkanal 12 
eine Leitung 27 angeschlossen ist, die das entfernte Material 
uber eine Unterdruckquelle 29 zu einer Sammel vorrichtung 
30 uberfuhrt, wie dies zum Beispiel in Fig. 2 angedeutet. 50 
wurde. 

[0044] Auf der gegenuberliegenden Seite ist. der Absaug- 
kanal 12 der Absaug vorrichtung 10 mit einern Deckel 37 
1 u f tdie ht vers ch lessen. 

[0045] Wie ebenfalls in Fig. 5 schernat.isch angedeutet, 55 
wird der Absaugkanal 12 uber eine schematisch angedeutete 
Befestigung 32 auf dem nicht naher gezeigten Maschinen- 
gestell in seiner Lage gehalten. 

1 0046 J Fig. 6 zeigt. eine Ansicht B nach Fig. 5, wobei die 
ab/.ustreifende Walze 1 aus Ubersichtlichkeitsgrunden weg- 60 
gclassen wurde. Aus dieser Ansicht sind insbesondere die 
zwei Durchtrittsoffnungen 17 und 22 ersichtlich. Ebenso 
wird hier nochrnals die Befestigung der Halter 25, 25' an der 
Wand 23 gezeigt. 

[0047] Die lib ri gen Bestandleile der Fig. 4 bis 6 entspre- 65 
chen im wesentlichcn den Bcslandlcilen des Ausfuhrungs- 
beispiels nach den Fig. 1 bis 3, so dass hierzu keine weitere 
Erlaulerung nolwendig ist. Auch mil der Ausfuhrung ge- 
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mass Fig. 4 bis 6 wird eine sichere Abstreifung der Walzen- 
oberflache 7 und Ab fuhrung des abgestreiften Materials M 
gewahrleistet. 

Patent an spriiche 

1. Vorrichtung zum Reinigen von Walzenoberflacben 
(7) mit einern auf der Walzenoberflache aufliegenden 
Abstreifer (18) und mit einern rohrformigen Absaugka- 
nal, welcher mit einer in Langsrichtung (L) des Ab- 
saugkanals (12) verlaufenden Offnung (15) versehen 
ist, uber welche das vom Abstreifer (18) abgestreifte 
Material (M) abgesaugt. wird, dadurch gekennzeich- 
net, dass im Bereich der Offnung (15) ein tangential in 
den Absaugkanal miindender Absaugstutzen (16) an- 
gebracht ist, dessen freies Ende in Richtung der Wal- 
zenoberflache (7) ragt und der Abstreifer (18) am Ab- 
saugstutzen (16) beweglich gelagert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass — quer zur Langsachse (L) des Absaug- 
kanals (12) gesehen - die lichte Weite (W2) des in die 
Offnung (15) mundenden Absaugstutzens (16) um we- 
nigstens ein Drittel kleiner ist, als die grosste lichte 
Weite (Wl) des Absaugkanals (12). 

3. Vorrichtung nach einern der Anspruche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Abstreifer (18) an der 
Langsseite (23) des Absaugstutzens (16) beweglich ge- 
lagert ist, welche tangential in den Absaugkanal (12) 
miindet. 

4. Vorrichtung nach einern der Anspruche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Abstreifer endseitig in 
am Absaugstutzen (16) befestigten Haltern (25, 25 f ) 
aufgenommen wird und quer zu seiner Langsseite be- 
weglich gelagert ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Abstreifer (18) im Bereich der 
DurchtrittsofTnung (17) des Absaugstutzens (16) gela- 
gert ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Federelemente vorgesehen sind, um 
den Abstreifer (18) federbeiastet. (F) in Richtung der 
Walzenoberflache (7) zu lagern. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Lagerstellen (25, 25') des Abstreifers 
(18) derart angeordnet. sind, dass die Eintrittsoffnung 
des Absaugstutzens (16), quer zu dessen Langsrichtung 
gesehen, durch den Abstreifer (18) in zwei Durchtritts- 
offnungen (17, 22) geteilt. wird. 

8. Vorrichtung nach einern der Anspruche 1 bis 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass der lichte Abstand (X) zwi- 
schen der Wand (24) des Absaugstutzens (16), welche 
der tangential in den Absaugkanal mundenden Wand 
(23) gegenuberliegt, zur Walzenoberflache (7) zwi- 
schen 1 und 8 mm liegl. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der lichte Abstand (X) vorzugsweise 
zwischen 3 und 5 mm liegt. 

10. Vorrichtung nach einern der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass sich der Absaugstutzen 
(16) in Richtung der Walzenoberflache (7) verjungt. 
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